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4. Opravy pistovych kompresoru

4.1 OBECNE

4.1.1 Ugel:

Ugelem je zajistit, aby veskeré opravované zafizeni bylo opraveno v souladu s vysokymi normami kvality.

4.1.2. Rozsah:

Tento dokument ma za ucel, aby lidé, ktefi odpovidaji za kvalitu oprav, dodrzovali minimalné pozadavky dle
tohoto dokumentu. PoZzadavky jsou zaméfeny na pistové kompresory.

Kvalitni oprava kompresoru, ktera je urena timto dokumentem, sestava z kompletni demontaze kompresoru,
vizualni prohlidky v8ech soucasti a zaznamenani jakéhokoli poskozeni, proméfeni a zaznamenani vSech
kritickych rozméru, hazeni, tolerance apod. Toto vSe je nutno zaznamenat do revizniho nalezu (dale jen RN),
protokolu o méfeni ¢i montazniho pfedpisu. V pribéhu demontaze, ¢isténi a kontroly zafizeni je tfreba zjistit
rozsah poskozeni a pfi€inu selhani zafizeni a zaznamenat do RN. Veskeré opotfebované, poskozené soucasti a
soucasti mimo toleranci uvést do normovaného stavu (vyména, oprava, renovace apod.). Protokol o méfeni,
kontrolach,hazeni pistnic, materialovy atest apod. pfiloZit k RN.RN musi téZ obsahovat vSechny pfedepsané
kontroly, postup demontaze, opravy a montaze. Do RN téz zaznamenat veSkeré udaje pfi kompletaci zafizeni
(rozméry, tolerance, vyrovnani spojek apod.) a postup najeti zafizeni po opravé. V pfipadé tésnostnich &i
pevnostnich tlakovych zkou$ek pfilozit protokol o provedené zkousce k RN.

Pfi kazdé opravé zafizeni by mél byt pouZit zdravy rozum a dobry usudek.

Odklony od tohoto predpisu, které v prabéhu opravy vzniknou, musi byt konzultovany a schvaleny technikem
oddéleni rotacnich stroji C. R. a.s., ktery bude rdznosti zaznamenavat na kartu stroje a kopie této karty bude
poskytnuta firmé, ktera zajiStuje opravu.

4.2 OBECNE ZASADY OPRAV

4.2.1 Vizuélni prohlidka — analyza poruchy

Zkontrolovat celkovy stav kompresoru pfed demontazi a b&éhem ni. Je-li to mozné, provést kontrolu stroje pred
odstavenim do opravy. Prohlédnout vSechny soucasti, nejen ty, které jsou jasné poSkozeny a pokusit se urcit
pficinu poruchy. Pozorna prohlidka vSech soucasti kompresoru a jejich stavu miize ¢asto vést k pfesné analyze
puvodnich pFi€in poruchy. Pokusit se zjistit, pro¢ sou¢astka selhala.

Vizualni prohlidka je jednim z krok( k dosazeni pfesné analyzy poruchy. Vizualni kontroly, rozmérové kontroly
apod. podavaji lepsi obraz o stavu kompresoru. Pouziti veSkerych nahromadénych informaci miize pomoci utvofit
lepSi pfedstavu, o jaké problémy se jedna. BEéhem demontaze si pokladat otazky tykajici se soucasti ¢i soucasti,
které selhali (napf. pro¢ sou€astka selhala, co by mohlo byt pfi¢inou selhani, zda by mohly poruchu zpsobit
nebo k ni pfispét sou¢asti mimo toleranci apod.). Provadét analyzu poruchy béhem demontaze.

Veskeré Udaje zaznamenat do RN.
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4.2.2 Demontaz :

4.2.2.1 Béhem demontaze musi byt provedena zevrubna prohlidka kompresoru pro zji§téni mozné pficiny
poruchy &i jinych problém(. Vysledky zaznamenat do RN.

4.2.2.2 Béhem demontaze vSechny soucasti dukladné umyt a ocistit (odmastit, zbavit nanosl nedistot, starého
tésnéni apod.).

4.2.2.3 Nasleduijici standartni kontroly musi byt provedeny b&hem demontaze. Jestlize neni mozno né&jakou
kontrolu provést, zaznamenat toto do RN (napf. zadfené lozisko, zaryhovana pistnice apod.).

4.2.2.4 Béhem demontaze zaznamenat veskeré ville, rozméry, hazeni pistnic, stav soucasti, moznou p¥i¢inu
poruchy a doporuceni.

4.2.2.5 Dlkladné kontrolovat stav vSech souc¢asti béhem demontaze, aby bylo mozno uréit pravdépodobnou
pri€inu poruchy, rozsah opravy a pozadavky na nové soucasti.

4.2.2.6 Zméfte a zaznamenejte Gdaje o jednotlivych soucastech, vilich, tolerancich a uloZeni, jak je uvedeno
nize.

4.2.2.7 Zméite a zaznamenejte uloZeni klikové hfidele a svirani ramen klikové hfidele pfed demontazi.
4.2.2.8 Zméfte a zaznameneijte axialni vili klikové hfidele pfed demontazi.

4.2.2.9 Zméfte a zaznamenejte hazeni setrvacniku pfed demontazi

4.2.2.10 Zméfte a zaznamenejte axialni vlle ojni¢nich a kfizakovych loZisek pfed demontazi

4.2.2.11 Zméfte a zaznamenejte vuli kfizaku v kfizakovém vedeni pfed demontazi

4.2.2.12 Zméite a zaznamenejte rozmér pistnice

4.2.2.13 Zméfte a zaznamenejte vuli vodicich pistnich krouzk( a zkontrolujte opotfebeni pistnich krouzk(
4.2.2.14 Zméfte a zaznamenejte pramér valce ¢i pouzdra valce

4.2.2.15 Zaznamenejte vSechna neobvykla zjisténi pfi demontazi kompresoru (napf. hrubé necistoty v pracovnim
prostoru valce, nedistoty v pracovnich ventilech, Spinavy olej, naruSené ¢&i zkorodované soucasti apod.).

4.2.3 Nestandartni Udaje o zafizeni :

4.2.3.1 Zmény provedené na zafizeni nebo odliSnosti od plvodni dokumentace ke kterym dojde na zakladé
provozu, resp. opravy technik udrzby zavede do dokumentace zafizeni prostfednictvim zaznamu do
archivovaném v EDMS.
Tyto informace se poskytnou firmé, ktera zajistuje opravu.

4.2.3.2 Udaje, vile, tolerance apod. neuvedeny v tomto dokumentu, nebo které se li$i od tohoto dokumentu
budou uvedeny v jednotlivych montaznich predpisech.

4.2.4 Rozsah oprav :

4.2.4.1 Bude-li provadéna oprava v rozsahu stfedni nebo generalni opravy, je nutno provést pozadavky dle
tohoto dokumentu v plném rozsahu. Bude-li vSak provadéna oprava mensiho rozsahu (napf. vyména
pistnice &i ucpavky), budou pozadavky dle tohoto dokumentu provedeny do té miry, jaky umozriuje rozsah
opravy.
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4.3 KLIKOVA HRIDEL + SETRVACGNIK

4.3.1 Obecné pozadavky

4.3.1.1 Pokud neni dohodnuto s technikem oddéleni rotacnich stroju jinak, je nutno pro kontrolu klikové hfidele a
hlavnich lozisek vyjmout klikovou hfidel z klikové skfiné.

4.3.1.2 Pred vyjmutim klikové hfidele z klikové skfiné zméfte a zaznamenejte ulozZeni klikové hfidele do
vodorovné polohy, svirani ramen klikové hfidele a axialni vuli.

4.3.1.3 Pred vyjmutim klikové hfidele zméfte a zaznamenejte hazeni setrvaéniku
4.3.1.4 Zkontrolujte a zaznamenejte celkovy stav hfidele.

4.3.1.5 Zméfte a zaznamenejte rozméry vSech €epu klikové hfidele a jejich ovalitu a konicitu, aby jste se ujistili,
Ze jsou v toleranci.

4.3.1.6 Zméite a zaznamenejte uloZeni klikova hfidel — setrvacnik.

4.3.1.7 Zkontrolujte drsnost povrchu ¢epu klikové hfidele

4.3.1.8 Zaryhovani ¢ept klikové hfidele je nepfijatelné. Drobné ryhy Ize odstranit ruénim prelesténim.
4.3.1.9 U kompresor(, kde jsou valiva loziska, nelestit ulozeni lozZisek.

4.3.1.10 Na ¢epech a ramenech klikové hfidele nechat provést kontrolu na trhliny ultrazvukem. Doklad o vysledku
kontroly pfilozit k RN.

4.3.1.11 Po ulozeni klikové hfidele zméfit a zaznamenat uloZeni do vodorovné polohy, svirani ramen klikové
hridele, axialni vlli a radialni vule loZisek.

4.3.1.12 Po ulozeni klikové hfidele zmé&fit a zaznamenat hazeni setrvacniku .
4.3.1.13 Pouziti Loctite nebo Aldurit je omezeno na opravna uloZeni ve zvySené toleranci,

kterou tito vyrobci garantuji.Kazdé pouziti bude konzultovano s technikem rotacnich
stroja.

4.3.2 UloZenti, vile, tolerance

4.3.2.1 Maximalni dovolena odchylka pfi usazeni .................. dle typu zafizeni a klikové hfidele do vodorovné
roviny poZadavku vyrobce zafizeni

4.3.2.2 Maximalni dovolené svirani ramen....................c....... dle typu zafizeni a
klikové hfidele pozadavku vyrobce zafizeni

4.3.2.3 Minimalni hodnoty pramérl ¢epl...........cocovvvenennnn. dle typu zafizeni a
klikové hfidele poZzadavku vyrobce zafizeni

4.3.2.4 Maximalni dovolena ovalita a konicita...................... dle typu zafizeni a
¢epl klikové hridele pozadavku vyrobce zafizeni

4.3.2.5 Maximalni dovolend vile v uloZeni........................... dle typu zafizeni a
klikova hfidel x loZiska pozadavku vyrobce zafizeni

4.3.2.6 Axialni vule klikové hfidele...............cocoviiiiiiiinnn. dle typu zafizeni a
pozadavku vyrobce zafizeni
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4.3.2.7 Ulozeni klikova hfidel x setrvagnik.......................c... dle typu setrvaéniku
4.3.2.8 Ulozeni klikova hfidel x spojka............ccccceeviiininnn.n. dle typu spojky
4.3.2.9 Drsnost ¢epu klikové hfidele.................coooiiiiiiiinnn, Ra = 0,4 (max.)
4.4 LOZISKA

441 Obecné pozadavky

4.4.1.1 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav vSech kluznych loZisek (hlavni, ojni¢ni, kfizakové, opérné).
4.4.1.2 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav kompozicové vystelky vSech kluznych lozisek

4.4.1.3 Provést kontrolu pfilnuti kompozicové vystelky k télesu loZiska a zaznamenat.

4.4.1.4 Trhliny v kompozicové vystelce, vydieni, vypadani i nepfilnuti kompozicové vystelky je nepfipustné.

4.4.1.5 Nechat provést kontrolu Sroubl hlavnich loZisek na trhliny pomoci elektromagnetu a ultrazvuku a
vysledky této kontroly pfiloZit k RN.

4.4.1.6 Zmeéfit a zaznamenat vali vSech kluznych lozisek na hfideli (klikova hfidel, kfizakovy €ep).
4.4.1.7 P¥i vyrobé novych loZisek provézt rozmérovou kontrolu dle vykresové dokumentace.

4.4.1.8 Zkontrolovat zalicovani lozisek na hridel

4.4.1.9 Zméfit a zaznamenat axialni vlle lozisek (hlavni, ojni¢ni, kfizakové).

4.4.1.10 Kontrola zalicovani povrchu loZisek do loZiskovych €&elisti €i do ojnice na barvu.

4.4.1.11 Kontrola vale lozi loZiskovych prstencll a loZiskovych prstencu hlavnich loZisek

4.4.1.12 Vy¢istit a profouknout mazaci kanaly kluznych loZisek z dlvodu dostate€éného mazani loZisek.
4.4.1.13 P¥i ruénim licovani lozisek na hfidel nikdy nepouzivat brusny papir !

4.4.1.14 Kontrola dotazeni Sroubl hlavnich loZisek na pfedepsany kroutici moment.

4.4.2 UloZeni a tolerance

4.4.2.1 Vule hlavnich loZisekK...........ccooviiiiiiiiiiiiiiiien.. dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce

4.4.2.2 Vule ojniénich [0ZISEK.........ccuveuiiiiiiiiiiiieieenns dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
4.4.2.3 Vule kfizakovych lozZiseK..........cccoveviiiiiiiiiiiinn.. dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
4.4.2.4 Axidlni vlile loziseK..........cococeiiiiiiiiii dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
4.4.25 Vule lozZiskovych prstencu.............ccocovvviiininnennn. 0,00 mm na minimalné 80 % plochy
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4.5 OJNICE

4.5.1 Obecné pozadavky:

45.1.1 Zméfit a zaznamenat rozmeéry ojnic¢niho a kfizakového loziska pfed demontazi z ojnice.
4.5.1.2 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav ojnice.

4.5.1.3 Zméfit a zaznamenat rozméry ojni¢nich ok.

4.5.1.4 Natazeni ojni€nich ok je nepfipustné.

4.5.1.5 Nechat provézt kontrolu ojnice na trhliny elektromagnetem a vysledky kontroly pfilozit k RN.

4.5.1.6 Nechat provézt kontrolu ojni€nich Sroubl na trhliny elektromagnetem a ultrazvukem a vysledky kontroly
pfiloZit k RN.

4.5.1.7 Vycistit a zkontrolovat mazaci kanalky v ojnici.
4.5.1.8 Kontrolovat zalicovani ojni¢nich a kfizakovych lozisek v ojnici na barvu.

4.5.1.9 P¥i vyrobé novych ojni€nich a kfizakovych loZisek zkontrolovat, aby po montazZi do ojnice byly osy obou
loZisek rovnobézné.

4.5.1.10 Zméfit a zaznamenat axialni pohyb ojnice na klikové hfideli.
4.5.1.11 Zmefit a zaznamenat axialni vali ojnice v kfizaku.
4.5.1.12 Kontrola dotazeni ojni¢nich Sroubu na pfedepsany kroutici moment.

4.5.1.13 Zméfit a zaznamenat vale ojni¢niho a kfizakového loziska po montazi.

4.5.2 UloZeni, vlle a tolerance

4.5.2.1 Axialni pohyb ojnice na klikové hfideli................. dle typu stroje a pozadavku vyrobce
4.5.2.2 Axialni pohyb ojnice v kfiZaku........................... dle typu stroje a pozadavku vyrobce
4.5.2.3 Zalicovani ojni¢niho loZiska do ojnice.................. vule 0,00 mm minimalné na 80%

povrchu loziska

4.5.2.4 Zalicovani kfizakového loziska do ojnice............... vlle 0,00 mm minimalné na 80%
povrchu loZiska

4.5.2.5 Radialni vlle ojni€niho loZiska.......................... dle typu stroje a pozadavku vyrobce

4.6 KRIZAK + KRIZAKOVY CEP

4.6.1 Obecné pozadavky

4.6.1.1 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav kfizaku po demontazi z kompresoru.
4.6.1.2 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav kfizakového vedeni.

4.6.1.3 Zmérit a zaznamenat vuli kfizaku v kfizakovém vedeni.
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4.6.1.4 Zméfit a zaznamenat prumér kfizaku po demontazi.

4.6.1.5 Zméfit a zaznamenat prumér kfizakového vedeni.

4.6.1.6 Zmeéfit a zaznamenat pramér ok pro kfizakovy ¢ep (u valcového vedeni kfizakového Eepu).
4.6.1.7 NatazZeni ok pro kfizdkovy Cep je nepfipustné.

4.6.1.8 Zméfit a zaznamenat primér kfizakového Cepu.

4.6.1.9 Zméfit a zaznamenat radialni vali kfizakového loZiska.

4.6.1.10 Nechat zkontrolovat kfizak elektromagnetem na trhliny a vysledek kontroly pfilozit k RN.
4.6.1.11 Nechat zkontrolovat pfilnuti kompozice kfizakovych smykadel a vysledek kontroly pfilozit k RN.

4.6.1.12 Nechat zkontrolovat kfizakovy ¢ep elektromagnetem a ultrazvukem na trhliny a vysledek kontroly pfilozit
k RN.

4.6.1.13 Licovat na barvu kfizakovy ¢ep do kfizaku ( u kuzelového vedeni kfizakového Eepu).
4.6.1.14 Vygistit a zkontrolovat mazaci kanaly kfizaku.

4.6.1.15 Opravit mazaci drazky kfizakovych smykadel.

4.6.1.16 Smykadla kfizaku zalicovat do kfizakového vedeni. Pfi licovani nepouzivat brusny papir.
4.6.1.17 P¥ipadné ryhy v kfizakovém vedeni zahladit brusnym kamenem.

4.6.1.18 Kfizakovy Cep zalicovat do kfizakového loziska.

4.6.1.19 Zmeéfit a zaznamenat vli kfizakového loZiska po opravé.

4.6.1.20 Zméfit a zaznamenat vili kfizaku v kfizakovém vedeni po montazi.

4.6.2 UloZeni, vale a tolerance

4.6.2.1 Vule kfizaku v kfizakovém vedeni.................... dle typu stroje a pozadavku vyrobce
4.6.2.2 Vile kfizakového ¢epu v loZisku..................... dle typu stroje a poZzadavku vyrobce
4.6.2.3 Maximalni povolena ovalita a kuzelovitost......... dle typu stroje a poZzadavku
kfizakového vedeni vyrobce
4.6.2.4 Maximalni povolena ovalita a konicita............... dle typu stroje a pozadavku
kfizaku vyrobce
4.6.2.5 Maximalni povolena ovalita a konicita............... dle typu stroje a poZadavku
kfizakového Cepu vyrobce (obvykle max. 0,02 mm)
4.6.2.6 UloZeni kiizak x kfizakovy &ep......... pfesah...... N6/h7

(valcové ulozeni)

4.6.2.7 Drsnost povrchu kfizakového €epu................... Ra = 0,4 (max.)
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4.7 PIST + PISTNICE

4.7.1 Obecné pozadavky

4.7.1.1 Vizualné zkontrolovat stav pistu a pistnice po demontazi z kompresoru.
4.7.1.2 Zméfit a zaznamenat rozmér pistnice po demontazi.
4.7.1.3 Zaryhovani pistnice je nepfipustné.

4.7.1.4 Zméfit a zaznamenat rozmér vodicich kompozicovych krouzk( (jsou-li soucasti pistu) a vypocitat a
zaznamenat jejich vuli ve valci.

4.7.1.5 Po demontazi pistu z pistnice zkontrolovat stav vedeni pistnice v pistu.

4.7.1.6 Zalicovat vedeni pistnice do pistu na barvu.

4.7.1.7 Nechat provést kontrolu pistnice elektromagnetem na trhlinky a vysledky kontroly pfiloZit k RN.
4.7.1.8 Zavity pistnice nechat zkontrolovat na trhlinky barevnou indikaci a vysledky kontroly pfilozZit k RN.

4.7.1.9 Celo pistu a matici pistu nechat zkontrolovat elektromagnetem na trhliny a vysledky kontroly pfiloZit k
RN.

4.7.1.10 Zmeéfit a zaznamenat hazeni pistnic bez namontovanych pistu.

4.7.1.11 Zkontrolovat na pistu stav drédZek pro pistni krouzky.

4.7.1.12 Zméfit a zaznamenat hazeni pistnic s namontovanymi pisty, hazeni pistu a €ela pistu na osu pistnice.
4.7.1.13 Zméfit a zaznamenat kolmost pFiruby pistnice pro pfipojeni ke kfiZdku na osu pistnice.
4.7.1.14 Jemné ryhy na pistnici Ize odstranit ruénim pfelapovanim lapovacim papirem.

4.7.1.15 Po montazi pistu na pistnici pfekontrolovat dotaZeni a zajisté€ni matice pistu.

4.7.1.16 PFi montazi pistnice do kompresoru dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo k jejimu poskrabani.
4.7.1.17 Zkontrolovat zalicovani matice kfizaku na pistnici a do kfizaku.

4.7.1.18 Zméfit a zaznamenat vystfedéni pistnice v kfizakovém vedeni pfed a po spojeni s kfizakem.
4.7.1.19 Zkontrolovat dotaZeni matice pistnice. Spoj musi mit jasné kovovy zvuk — nepfetahovat !
4.7.1.20 Zmeéfit a zaznamenat Skodlivé prostory ve valci kompresoru.

4.7.1.21 Zméfit a zaznamenat polohu pistnice a kfizaku béhem zdvihu (u lezatych kompresor().

4.7.1.22 Po montézi pistu do valce zméfit a zaznamenat jeho vystfedéni.

4.7.2 UloZeni, vule a tolerance

4.7.2.1 Maximalni dovolena ovalita a konicita pistnice............... do pr. 50 mm.....0,02 mm
do pr. 100 mm...0,04 mm
nad pr. 100 mm...0,05 mm

4.7.2.2 Maximalni dovolené hazeni pistnice..................... do pr. 50 mm...... 0,02-0,03 mm
do pr. 100 mm....0,05-0,06 mm
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nad pr. 100 mm....0,07-0,08 mm

4.7.2.3 Maximalni dovolena Uchylka kolmosti Cela...................c.coeeiinn. 0,02 mm
pfiruby kfizaku na osu pistnice

4.7.2.4 Vule kompozicovych pistnich krouzkd ......... do pr. 200 mm.....1,0-1,2 mm (max. 1,5 mm)
do pr. 400 mm.....1,2-1,4 mm (max. 1,8 mm)
nad pr. 400 mm.....1,4-1,6 mm (max. 2,2 mm)
4.7.2.5 Vymezeni Skodlivych prostorli kompresoru................ dle typu stroje a pozadavku
vyrobce
4.7.2.6 Poloha pistnice a kfizaku béhem zdvihu

povolend Uchylka ... 0,04-0,07 mm

4.7.2.7 Drsnost povrchu piStNiCe... ... ..c.uiuvivniiriiiiiiiiiiiieiiians Ra = 0,4 (max.)

4.8 VALEC, VLOZKA VALCE

4.8.1 Obecné pozadavky

4.8.1.1 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav valce a vlozky valce.
4.8.1.2 Zmeéfit a zaznamenat pramér valce (vnitfni pramér viozky valce).
4.8.1.3 Zaryhovani valce nebo vlozky valce je nepfipustné.

4.8.1.4 Zméfit a zaznamenat rozméry vlozky valce (vnéjsi prameér, délka apod.) a zkontrolovat vile a tolerance
dle vykresové dokumentace.

4.8.1.5 Nechat provést kontrolu vlioZky valce na trhliny a vysledek této kontroly pfilozit k RN.

4.8.1.6 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav vSech dosedacich ploch valce (sedla ventill, sedlo vika valce
apod.).

4.8.1.7 Pomoci pfipravkl zabrousit ventilova sedla a sedlo vika valce brusnou pastou.
4.8.1.8 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav chladicich prostor(i valce, pfip. vika valce.

4.8.1.9 Po vycisténi chladicich prostort valct provést tlakovou zkousku chladicich prostor(i a protokol o
provedené tlakové zkouSce pfilozit k RN.

4.8.1.10 Provést tlakovou zkousku pevnosti pracovnich prostor( valce a protokol o provedené tlakové zkousce
prilozit k RN.

4.8.2 UloZeni, vlle a tolerance

4.8.2.1 Maximalni povolena ovalita a konicita valce ...................... dle typu stroje a (vlozky vélce)
pozadavku vyrobce

4.8.2.2 Vule v uloZeni valec x vlozka valce............ccoccveiiiinnennnn. dle typu stroje a pozadavku vyrobce

4.8.2.3 ZkuSebni pfetlak pro tésnostni zkousku......................ee. 0,3-0,4 Mpa
chladicich prostor(i valce
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4.8.2.4 ZkuSebni pfetlak pro tlakovou zkouSku........................... 1,5 nasobek pracovniho
pracovniho prostoru valce tlaku kompresoru

4.8.2.5 Drsnost povrchu pracovniho prostoru................ccveue.en. Ra = 0,4 valce (vlozky valce)

4.9 PISTNI KROUZKY

4.9.1 Obecné pozadavky

4.9.1.1 Vizuéalné zkontrolovat a zaznamenat stav pistnich krouzkd.

4.9.1.2 Zméfit a zaznamenat opotfebeni pistnich krouzkd.

4.9.1.3 Opotiebované &i poSkozené pistni krouzky vymenit.

4.9.1.4 Pred demontazi zméfit a zaznamenat vali vodicich pistnich krouzku ve valci.
4.9.1.5 Zméfit a zaznamenat zalicovani a vuli pistnich krouzkd v drazkach pistu.

4.9.1.6 Pri demontazi pistnich krouzkl z pistu oznacit jejich pofadi, aby nedoslo pfi jejich zpétné montazi k
zaméné poradi (zejména u kovovych krouzku).

4.9.1.7 Zméfit a zaznamenat vili v zamcich pistnich krouzka.
4.9.1.8 Pfi montazi pistnich krouzkl na pist kontrolovat, aby zdmky pistnich krouzkd nebyly v jedné roviné.
4.9.1.9 Po montazi pistnich krouzkl na pist pfekontrolovat jejich funk&nost.

4.9.1.10 Pfi navazeni pistu do valce postupovat opatrné, aby nedoslo k poskozeni pistnich krouzkd (zejména z
PTFE) napf. o ventilové otvory.

4.9.1.11 Zméfit a zaznamenat vili vodicich pistnich krouzkd po montazi.

4.9.1.12 Pistni krouzky vyrabéné v dilné musi odpovidat tolerancim pfedepsanych vyrobcem.

4.9.2 UloZeni, vule, tolerance

4.9.2.1 Minimalni vule vodicich pistnich........................ 0,005 D (D = primeér vaice)
krouzk ve valci (mat. PTFE)

4.9.2.2 Vule v zamkach pistnich krouzkd...................... na 100 mm priméru valce:
0,2-0,4mm (litinové pistni krouzky)
2-3,5 mm (pistni krouzky z PTFE)

4.9.2.3 Vle pistnich krouzka v drazce pistu...................... 0,03 -0,2 mm

4.9.2.4 Primér pistnich krouzkU.............................. dle priméru valce s toleranci h7
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4.10 UCPAVKY

4.10.1 Obecné pozadavky

4.10.1.1 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat opotfebeni plynové ucpavky, pomocné ucpavky a stiraci ucpavky.
4.10.1.2 Opotirebované &i poskozené dilce ucpavky vymenit.

4.10.1.3 Zkontrolovat a zaznamenat zalicovani a sestaveni ucpavky na pistnici.

4.10.1.4 Zkontrolovat vile mezi stykovymi plochami dilll ucpavkovych krouzkd.

4.10.1.5 Zméfit a zaznamenat axialni vali ucpavkovych krouzk( (souprava ucp. krouzk, excentricka
souprava) v kazeté.

4.10.1.6 Zméfit a zaznamenat axialni vali ucpavkového domku v kazeté.
4.10.1.7 Zméfit a zaznamenat radialni vali kazety v télese ucpavky.
4.10.1.8 Zmeéfit a zaznamenat radialni vili kazety na pistnici.

4.10.1.9 Zmeéfit a zaznamenat radialni vdli domku v kazeté.

4.10.1.10 Zméfit a zaznamenat radialni vali domku na pistnici.

4.10.1.11 Zméfit a zaznamenat radialni vili ucpavkového krouzku v domku ( v kazeté ).

4.10.1.12 Zméfit a zaznamenat radialni vuli koncového pouzdra na pistnici.

4.10.1.13 Zkontrolovat zalicovani ucpavkovych a stiracich krouzkd na pistnici.

4.10.1.14 Pfi navazeni pistnice do ucpavky dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo k poSkozeni ucpavky.

4.10.1.15 Zabrousit na sebe tyto dilce ucpavky : ucpavkové krouzky — domky a vicka
vicka domku — kazety
kazety navzajem
kulové ¢ocky — vicka domku
kulové ¢ocky — kulové plochy

4.10.1.16 U nékterych typu ucpavek je nutno provést tlakovou tésnostni zkouSku ucpavky (NRL — PS 05).

Protokol o provedené tésnostni zkousce pfilozte k RN.

4.10.1.17 V8echny dilce ucpavky vyrobené v dilné musi odpovidat tolerancim pfedepsanym vyrobcem.

4.10.2 UloZeni, vule, tolerance

4.10.2.1 Axialni vlile domku vkazeté............c.coooiiiiiiiiiiiinn, 0,2-0,4 mm
4.10.2.2 Axialni vlle ucpavkovych krouzkd (PTFE) v kazeté............ 0,3-0,4 mm
4.10.2.3 Axialni vlle excentrické soupravy v kazeté....................... 0,05 -0,08 mm
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4.10.2.4 Radidlni vlle kazety v télese ucpavky................cceeeennnee. 0,1-0,3mm
4.10.2.5 Radialni vile kazety na pistnici..................coooiiiiiiini. min. 0,5 mm
4.10.2.6 Radialni vlle domku vkazeté...............cooeiiiiiiiininnen. 1-4mm
4.10.2.7 Radialni vlle ucpavkového krouzku v kazeté..................... 1—4mm
4.10.2.8 Radialni vlile domku na pistniCi..........cc.coeveviiniiiiieinninnnnn. 1-1,5mm
4.10.2.9 Radialni vlle ucpavkového krouzku v domku..................... 0,5—-1mm
4.10.2.10 Radialni vile koncového pouzdra na pistnici....................... 0,1-0,25 mm
4.10.2.11 Dovolené hazeni tésnicich ploch kazet.............................. max. 0,02 mm
4.10.2.12 Vile mezi stykovymi plochami segmentt...................coceeee 0,4 -2 mm
ucpavkovych krouzk( (PTFE) dle typy krouzku a

priméru pistnice
4.10.2.13 Zalicovani ucp. krouzkd na pistnici...............ccooeeiininnnn. dle priméru pistnice
s toleranci H7

min. 60% plochy
krouZku posuvné na pistnici

4.11 DYNAMICKY NAMAHANE SPOJE

4.11.1 Obecné pozadavky

4.11.1.1 Dynamicky namahané spoje jsou :
Srouby hlavnich lozisek a opérného lozZiska
ojniéni Srouby
Srouby spoj kfizak — pistnice
Srouby spoj fréma — valec
Srouby spoj valec — hlava valce
Srouby protizavaZzi klikové hfidele apod.
4.11.1.2 Vizualné prohlédnout a zaznamenat stav dynamicky namahanych spoju.

4.11.1.3 Nechat provést kontrolu Sroubl na trhliny pomoci elektromagnetu a ultrazvuku a vysledky téchto kontrol
pfilozit k RN.

4.11.1.4 Kazdou tfeti stfedni opravu nechat provést zkousku vrubové houZevnatosti téchto Sroubt a vysledky
téchto kontrol pfiloZit k RN.

4.11.1.5 Pfi vyrobé novych Sroubl zarugit jakost materidlu materidlovym atestem. Materidlové atesty pfiloZit k RN.
4.11.1.6 Kontrolovat rozméry nové vyrobenych Sroubtl dle vykresové dokumentace.
4.11.1.7 Zkontrolovat zalicovani zavit( Sroubu.

4.11.1.8 Dbat zvySené opatrnosti pfi demontazi a montazi licovanych $roub(. Licovana ¢ast Sroubu nesmi byt
zaryhovana ani jinak poSkozena.

4.11.2 Ulozeni, vlle, tolerance

4.11.2.1 Ulozeni licovanych Sroubl.............cccooeiiiiiiiiiniiinennn. H7/n6
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4.12 PRACOVNI VENTILY

4.12.1 Obecné pozadavky

4.11.2.1 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav pracovnich ventill po demontazi.

4.11.2.2 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav sedla a vedeni ventilu ve valci kompresoru

4.11.2.3 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav ventilovych luceren.

4.11.2.4 Vizuéalné zkontrolovat a zaznamenat stav vik ventilll, sedel vik ventilt a pfitlaénych Sroubu ventilG.

4.11.2.5 Po demontazi pracovniho ventilu na dilné zkontrolovat stav jednotlivych dilct ventilu (ventilové desky,
pfitlaéné pruziny, sedlo ventilu, naraznik ventilu, Sroub ventilu).

4.11.2.6 Zkontrolovat rovinnost ventilového sedla a ventilovych desek licovacim pravitkem.
4.11.2.7 Opotfebované ventilové desky vyménit za nové, neprebruSovat !
4.11.2.8 Unavené ventilové pruziny vyménit za noveé.

4.11.2.9 Dosedaci plocha ventilového sedla nesmi byt potlu¢ena ani jinak poskozena. PoSkozené ventilové sedlo
Ize opravit pfeto¢enim na soustruhu.

4.11.2.10 Po egalizovani ventilového sedla zméfit a zaznamenat jeho vysku.

4.11.2.11 Zabrousit pomoci pfipravku a brusné pasty sedla pro vedeni ventilu ve valci,sedla vik
ventill a vika ventilG.

4.11.2.12 Korunkovou matici ventilu dotahnout na pfedepsany moment a po montazi zajistit
zavlackou.

4.11.2.13 Po opravé ventilu a jeho montazi zméfit a zaznamenat zdvih t&snicich desek ventilu.
4.11.2.14 Po montazi ventilu na dilné zkontrolovat jeho té&snost na benzin.

4.11.2.15 Pro urcity typ ventilu pouZzivat pouze dilce (desky, pruziny) pro tento typ ventilu
pfedepsané vyrobcem.

4.11.2.16 Po montazi ventilu do kompresoru pfekontrolovat spravné vedeni, aby nedoslo
k poskozeni sedel.

4.11.2.17 Po montazi ventilu do kompresoru zkontrolovat zda ventil nevyéniva do pracovniho
prostoru vélce.

4.12.2 UloZeni, vlle, tolerance

4.12.1.1 Zdvih tésnicich desek ventilu.........................oele. dle typu a velikosti ventilu

4.12.1.2 Minimalni vySka sedla ventilu.................cccceinnnne dle velikosti ventilu,
min. 80% plvodniho rozméru

4.12.1.3 Stavebni vySka ventilu.............cccoeiiiiii s dle typu a velikosti ventilu
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4.13 PREVODOVKA

4.13.1 Obecné pozadavky

4.13.1.1 Po demontazi a dikladném ocisténi vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav opotfebeni v§ech dilcl
pfevodovky.

4.13.1.2 Zméfit a zaznamenat vuli vSech kluznych loZisek pfevodovky.
4.13.1.3 VUli loZisek Ize vymezit pfelicovanim délicich rovin loZisek.

4.13.1.4 V pfipadé pouziti valivych loZisek v pfevodovce loZiska vymeénit, pokud technik ddrzby rota¢nich stroji
CeR. neurci jinak.

4.13.1.5 PFi montézi valivych loZisek pouZijte olejovou lazer nebo indukéni ohfivag. Neni-li indukéni ohfivac
loZisek vybaven automatickym odmagnetovacim cyklem, musi byt loZisko pfed instalaci odmagnetovano.
Neprekracujte maximalni teplotu danou vyrobcem lozisek.

4.13.1.6 Zméfit a zaznamenat vuli mezi zuby ozubenych kol pfevodovky.

4.13.1.7 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav opotiebeni ozubeni. Znaéné opotiebeni ozubeni, bodova
koroze, pitinky apod. jsou nepfipustné.

4.13.1.8 Zméfit a zaznamenat uloZeni hfideli pfevodovky do vodorovné polohy.
4.13.1.9 Zméfit a zaznamenat ulozeni spojek na vstupni a vystupni hfideli pfevodovky.

4.13.1.10 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav opotfebeni spojek pfevodovky.

4.13.2 UlozZeni, vule, tolerance

4.13.2.1 Radialni vile kluznych lozisek pfevodovky...................... 0,170 - 0,15 mm

4.13.2.2 Vule valivych lozZisek v loZiskovém domku...................... dle pozadavku vyrobce
prevodovky ¢€i loZisek

4.13.2.3 Dovolené odchylky v uloZeni pfedloh................cccoeeunan, 0,15 mm/m

4.13.2.4 VUle mezi zuby jednotlivych ozubenych kol..................... 0,1-0,4 mm
(dle modulu ozubeného kola)

4.14 SPOJKY A VYROVNANI SOUSTROJI

4.14.1 Obecné pozadavky

4.13.2.1 Vizualné zkontrolovat a zaznamenat celkovy stav spojky. Erodované, zkorodované €i jinak poSkozené
hlavy vymeénit. PoSkozené tlumici elementy, ¢epy &i pruziny vymenit.

4.13.2.2 Zkontrolovat a zaznamenat soustfednost a Sikmost hlavy spojky.

4.13.2.3 Poloha hlavy spojky na hfideli musi byt pfed demontazi fadné oznacena.
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4.13.2.4 Pro demontaz a montaz hlavy spojky pouzivat vyhradné naradi a pfipravky k tomu uréené (stahovaky,
narazeci pouzdra, hydraulické stahovaky apod.).

4.13.2.5 Neni-li mozné pro montaz hlavy spojky na hfidel pouzit teplotniho ohfevu, montujte hlavu spojky tak
tésné jak je to praktické.

4.13.2.6 P¥i vyrovnavani soustroji se doporu€uje pouzit pod jednotlivou patku elektromotoru &i pfevodovky
maximalné 3 podlozky.

4.13.2.7 Zkontrolovat mezeru mezi spojkami.
4.13.2.8 Zméfit a zaznamenat vyrovnani spojek v axialni a radialni roviné.

4.13.2.9 P¥i rovnani soustroji vyrovnavat smérem od kompresoru k elektromotoru
( kompresor -> pfevodovka -> elektromotor).

4.13.2.10 Vyrovnani soustroji se provadi pomoci indikacnich hodinek nebo pomoci laserového pfistroje, ktery je
presnéjsi a rychlejsi.

4.13.2.11 P¥i pouziti ramena indikanich hodinek, které je del$i nez 100 mm, je nutno pocitat s prihybem tohoto
ramena. Hodnotu prahybu ramena je nutno odecist od hodnot naméfenych pfi vyrovnani soustroji v
radialni roviné. Pfi méFeni v axialni roviné se prahyb zanedbava.

4.13.2 UloZeni, vule, tolerance

4.13.2.1 Ulozeni hfidel x spojka.............. pfesah hridele............ dle typu spojky a pozadavku
vyrobce

4.13.2.2 Soustfednost, Sikmost hlavy spojKy...............cccoeienanen. max. 0,015 mm

4.13.2.3 Vyrovnani soustroji v axidlni roviné............................ dle typu zafizeni a pozadavku
vyrobce

4.13.2.4 Vyrovnani soustroji v radialni roviné.......................... dle typu zafizeni a pozadavku
vyrobce

4.15 OLEJOVE HOSPODARSTVI

4.15.1 Obecné pozadavky

4.15.1.1 Provést revizi zubového olejového Eerpadla a zméfit axialni vuli vstupni hfidele.

4.15.1.2 Provést revizi spojek nahonu vysokotlakého mazaciho pfistroje &i zubového
olejového Cerpadla.

4.15.1.3 Opravit vysokotlaky mazaci pfistroj,vymezit axialni vuli vstupni hfidele. Po opravé mazaci pfistroj
odtlakovat a prekontrolovat t&snost pistka.

4.15.1.4 Po opravé olejového chladie provést tlakovou zkousku. Vysledek tlakové zkousky zaznamenat a pfilozit
k RN.

4.15.1.5 Provést opravu olejovych filtrd.

4.15.1.6 Vycistit a odtlakovat olejové mazaci trubicky. Protokol o provedené tlakové zkouSce pfiloZit k RN.
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4.15.1.7 Provést uplnou revizi celého cirkulagniho olejového hospodafstvi v€etné olejovych cest.
4.15.1.8 Po opravé, pfed najetim stroje, pfezkouset spravnou funkci olejového hospodarstvi.

4.15.1.9 Nastavit tlak mazaciho oleje na pfedepsanou hodnotu.

4.15. 2 UlozZeni, vlle, tolerance

4.15.2.1 ZkuSebni tlak pro odtlakovani vysokotlakého mazaciho pfistroje............. 50 Mpa
4.15.2.2 ZkuSebni pfetlak pro TZ olejového chladiCe...................c.ooiiiins 0,4 Mpa
4.15.2.3 Zkus$ebni pretlak pro TZ mazacich trubicek (st. 184 — K 1803,1804)........... 4 MPa

4.16 MONTAZ A NAJETI PO OPRAVE

4.16.1 Obecné pozadavky

4.16.1.1 Zkontrolovat celkovy stav soucasti

4.16.1.2 Provést vizualni revizi vSech soucasti (plivodnich pouzitelnych, opravenych, novych) pro ujiténi, ze jsou
soucasti spravné a jsou pfipraveny k montazi.

4.16.1.3 Zmeéfit a zaznamenat vSechny rozméry, vile a tolerance téch &asti, které byly upraveny, opraveny nebo
vyménény (dle pfedchozich pozadavk).

4.16.1.4 PFi montazi zméfit a zaznamenat kontroly, vile, tolerance a udaje dle pfedchozich pozadavku.

4.16.1.5 Pri kompletaci je nutno dbat na Cistotu, pouzivani spravného nafadi a postupt, zavedenych technickych
praktik a pokynt dle této pFirucky.

4.16.1.6 Pri instalaci nového kompresoru, pfi demontazi valcu ¢&i celého kompresoru ze zakladu se provede
kontrola pfirub saciho a vytlaéného potrubi a jejich umisténi vii¢i sacim a vytlaénym hrdldm kompresoru.
Tato kontrola se zaroven provede pfi podezieni na pnuti potrubi vlivem nesoustfednosti vuci ¢erpadiu.

4.16.1.7 Kompresor se najede do provozu dle pfesné stanoveného najizdéciho postupu (doba chodu na zabéh,
postupné najizdéni apod.). Tento postup musi byt zkonzultovan s technikem Gdrzby rotaénich strojti CeR
a podrobné popsan v RN véetné kontrol provadénych béhem najizdéni (kontrola teploty loZisek, kontrola
tlaku mazaciho oleje apod.). Kompresor se najede do provozu za pfitomnosti zastupce utvaru
provadéjiciho opravu a zastupce provozu, pfipadné jinych specialista.

4.16.1.8 Prace je pozadovana za ukon€enou po provedeni Uklidu pracovisté, vypsani a pfedani revizniho nalezu
véetné protokol o provedenych méfeni a kontrol, a pfedani stroje do trvalého provozu.

4.16.2 UloZeni, vlle a tolerance

4.16.2.1 Kontrola dle bodu 16.1.6......................... Cela pfirub budou vyrovnana v rozmezi

0,05 stupné ve vSech smérech

......................... otvory pro pfirubové Srouby budou vyrovnany
s max. odchylkou 3 mm, ale je nutno, aby
prosly volné a bez zadrhavani Sroubovymi
otvory sousedicich pfirub

........................ mezera mezi pfirubami bude jen takova, aby
postaCovala k zasunuti t&€snéni, aniz by se
tésnéni nebo Cela pfirub poskodily.
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Pro pfipad , kde tato pravidla nelze uplatnit, je nutno informovat technika rotacnich stroju
CeR, ktery rozhodne o dal$im postupu.

4.16.3 Zkousky elektrické vystroje a blokaci

4.16.3.1 Po kazdé provedené opravé kompresoru v rozsahu stfedni opravy musi byt provedena vizuélni kontrola
elektrickych sou€asti a kontrola izolaénich stavd. Kontrola stavu kontaktud relé, stykacu.

4.16.3.2 Po kazdé stiedni opravé se provede zkouska blokaci chodu kompresoru. Zkontroluji se blokace podle
jednotlivych typl zafizeni:
blokace od nizkého tlaku mazani
blokace od nizkého stavu hladiny mazaciho oleje
blokace od vysoké teploty média
blokace od nizkého pritoku chladiciho média
blokace od vysoké teploty oleje

4.16.3 Rozsah oprav

Generalni oprava GO
Generalni oprava predstavuje rozsah opravy zafizeni, pfi které se zafizeni zpravidla celé demontuje z pozice a
demontuje do dilG. Pfi GO dojde k vyméné dild, popf. opravam tak, aby bylo dosaZzeno kompletné parametr(i
zafizeni podle vyrobni dokumentace.

Termin GO je dan obvykle stanovenou periodou provozni periodou.

Stiedni oprava SO
Stfedni oprava zafizeni je rozsah oprav, které slouzi k navraceni zafizeni do provozu za pouziti vymény nebo
renovace dilt tak, aby zafizeni mohlo byt uvedeno do provozu. Proti GO stfedni oprava SO obsahuje renovované
dily, resp. jejich modifikace.

Termin SO je dan bud' stanovenou provozni periodou nebo je iniciovan poruchou zafizeni.

Bézna oprava BO
BeZna oprava znamena vymény komponentl zafizeni, které maji obecné znamé omezené periody Zivotnosti a
s jejich periodickou vyménou se uvazuje jiz pfi instalaci zafizeni.
Typicky bézné opravy jsou vymény ucpavek pohyblivych &asti zafizeni, vymény pistnich tésnicich krouzki
kompresort, vymény femenu.

Termin BO zavisi bézné na provozni periodé a zplsobu provozovani.
Bude-li provadéna oprava v rozsahu stfedni nebo generalni opravy je nutno provést pozadavky dle tohoto

dokumentu v plném rozsahu. Bude-li vSak provadéna oprava menS$iho rozsahu (napf. oprava mechanické
ucpavky) budou pozadavky dle tohoto dokumentu provedeny pouze do té miry jaky umozriuje rozsah opravy.
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5. Priloha €. 1 Matice zodpovédnosti
Matice zodpovédnosti pro obecné pouziti:
Provadéna kontrola (operace) Zodpovida Poznamka
Vizudlni kontrola jednotlivych &asti stroje Mistr kontraktora,
Technik Unipetrol
Elektromagneticka a ultrazvukova kontrola sou¢asti Technik kontraktora| doklad
podle revizniho nalezu
Zkous$ka vrubové houzevnatosti spojovacich Sroubu Technik kontraktora| doklad
Podle revizniho nalezu
Proméreni klikové hfidele Technik kontraktora| doklad
Promérfeni lozi loziskovych prstencl a loziskovych Technik kontraktora| doklad
Prstenct hlavnich lozisek
Kontrola zalicovani a vile hlavnich lozisek, véetné Technik kontraktora| doklad
usazeni klikové hfidele do vodorovné polohy
Kontrola vyrovnani a spojeni spojek elektromotoru, Technik kontraktora| doklad
pfevodovky a kompresoru
Kontrola hazeni setrvacniku Technik kontraktora| doklad
Kontrola stavu a rozméru kfizakového ¢epu Technik kontraktora| doklad
Proméreni kfizakud a kfizakového vedeni Technik kontraktora| doklad
Kontrola zalicovani a vule ojni¢niho a kfizakového Technik kontraktora| doklad
loziska a axialniho pohybu ojnic
Kontrola montaZze klikovych ¢epl do kfizaku Mistr kontraktora
Kontrola zalicovani a proméreni vile kfizakl ve Technik kontraktora| doklad
vedeni
Kontrola ¢€istoty vodnich prostort valc( Mistr kontraktora
Provedeni tlakové zkousky plynovych a vodnich Technik kontraktora| doklad
prostor( valcu
Kontrola a proméreni valcu Technik kontraktora doklad
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Kontrola stavu dosedacich ploch vélce Mistr kontraktora

Provadéna kontrola (operace) Zodpovida Poznamka

Kontrola stavu a promérfeni pistnic, kontrola kolmosti | Technik kontraktora doklad

Pfiruby pistnice na osu pistu

Kontrola stavu pistl a jejich proméreni Technik kontraktora

Kontrola hazeni pistnic Technik kontraktora doklad

Kontrola zabrou$eni pistd na nakruzek pistnice Technik kontraktora

Kontrola montaze a hazeni pistu na pistnici Technik kontraktora doklad

Kontrola zabrouseni, dotazeni a pojiSténi matic pistnic| Technik kontraktora

Kontrola zalicovani a vule pistnich krouzki Technik kontraktora doklad

Kontrola zalicovani, proméfeni a sestaveni ucpavek | Technik kontraktora

Kontrola zalicovani stiracich krouzki Technik kontraktora

Kontrola Cistoty ucpavek pfed montazi Mistr kontraktora

Kontrola spojeni pistnice s kfizakem Mistr kontraktora

Kontrola polohy pistnice a kfizaku béhem zdvihu Technik kontraktora doklad

Kontrola sefizeni a proméfeni Skodlivych prostoru Technik kontraktora doklad

valce

Kontrola funkce pracovnich ventil{ Technik kontraktora

Kontrola stavu olejového zubového ¢erpadla Mistr kontraktora

Kontrola stavu vysokotlakého mazaciho pfistroje Mistr kontraktora

Kontrola stavu olejového filtru Mistr kontraktora

Kontrola stavu olejového chladice Mistr kontraktora

Kontrola stavu a Cistoty olejového a vodniho potrubi | Mistr kontraktora

Provedeni tlakové zkousky olejového chladice a Technik kontraktora doklad

Mazacich trubic¢ek

Ovefil:

Stanislav Svoboda, vedouci oddéleni udrzby rotaénich strojl



UNIPETROL RPA, s.r.o. Strana
22/24
PPU-702 Vydani 7
Opravy pistovych kompresoru Zména 0
Kontrola nastaveni a pfezkouSeni pojistnych ventill | Armaturka doklad
Provadéna kontrola (operace) Zodpovida Poznamka
Kontrola funkce mazani a chlazeni valce Mistr kontraktora
Kontrola funkce mazani a chlazeni ucpavek Mistr kontraktora
Kontrola stavu potrubnich rozvodd kompresoru Technik kontraktora doklad

Kontrola souososti a napojeni pfirub saciho a
vytlaéného potrubi kompresoru

Mistr kontraktora

Kontrola dotazeni a pojisténi vSech
spojovacich Sroub

Mistr kontraktora

Kontrola rozsahu provedenych praci proti pivodnimu
rozpisu

Technik kontraktora

Kontrola jakosti materialu nové vyrobenych soucasti

Technik kontraktora

materidlovy atest

Rozmeérova kontrola nové vyrobenych soucasti

Technik kontraktora

Kontrola zajizdéni stroje

Mistr kontraktora,
Technik CeR

Kontrola stavu el. vystroje, blokaci chodu kompresoru

Technik kontraktora
elektro

doklad

Technicka kontrola stroje po opravé

Mistr kontraktora,
Technik Unipetrol

Pfedani dokumentace o opravé kompresoru
technikovi udrzby rotacnich stroju Unipetrol.

Mistr kontraktora,
Technik Unipetrol

Revizni nélez,
protokol

o provedenych
mérfeni a
kontrolach,
materialové atesty
protokol o oprave.

Ovefil:

Stanislav Svoboda, vedouci oddéleni udrzby rotaénich strojl



UNIPETROL RPA, s.r.0.

PPU-702

Opravy pistovych kompresoru

Strana
23/24

Vydani 7
Zména 0

6. Pfiloha €. 2 Seznam provadénych kontrol jednotlivych pist.kompresoru

- Seznamy kontrol provadénych pfi opravach jednotlivych pistovych kompresor
rafinerii Litvinov, resp. Kralupy s uvedenim odpovédnosti za jejich provedeni.
Seznam kompresoru pro které jsou dokumenty vypracovany:

Kralupy — Provoz | - PS 1530 G1/1,2
PS 2512 G01/1,2, G03, G04
PS 2513 G01/1,2
PS 2514 G01/1,2, G02
PS 2515 G01/1,2
PS 2516 G01/1,2
Provoz Ill - PS 2413 G01/1,2

Litvinov -
1392-K02/1,2
2302-K01/1,2
2303-K01/1,2
2305-K01/1,2
2306-K03/1,2
2335-K02/1,2
3620-K02/1,2
5410-K01, 02
5410-K03, 04
5410-K06, 07

Poznamka: Jednotlivé ,Seznamy kontrol ..... “ nejsou pfimou soucasti tohoto dokumentu.

7. Priloha €. 3 Seznam montaznich predpist pro jednotlivé kompresory

- Seznam montaznich pfedpisu pro jednotlivé kompresory rafinerie Litvinov a
Kralupy. Seznam kompresort pro které jsou dokumenty vypracovany:

Kralupy — Provoz | - PS 1530 G1/1,2
PS 2512 G01/1,2, GO3, G04
PS 2513 G01/1,2
PS 2514 G01/1,2, GO2
PS 2515 G01/1,2
PS 2516 G01/1,2
Provoz Ill - PS 2413 G01/1,2

Litvinov -
1392-K02/1,2
2302-K01/1,2
2303-K01/1,2
2304-K01/1,2
2305-K01/1,2
2306-K03/1,2
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2320-K01/1,2
2335-K02/1,2
3620-K02/1,2
5410-K01, 02
5410-K03, 04
5410-K06, 07

Poznamka: Jednotlivé ,Montazni pfedpisy ...“ nejsou pfimou soucasti tohoto dokumentu.

8. Souvisejici dokumentace

Montazni predpisy pro opravy pistovych kompresort a seznamy kontrol pro
provadéni oprav jsou samostatnou prilohou tohoto PPU.

A) Bezpeénostni smérnice

e Smeérnice €. 435 »Povoleni k praci“ v€etné pfiloh

e PFirucka ~Povoleni k praci - dokument 3. arovné TMS

e Smérnice €. 406 wElektrické zajisténi zafizeni pro strojni opravu®

e Smérnice €. 407 ,Mechanické zajisténi zafizeni

e Smeérnice €. 408 .Bezpecénostni zajisténi vstupu a prace v uzavienych prostorech a pod
arovni terénu*”

e Smérnice ¢. 443/1 »Povinnosti vyplyvajici z rizika sirovodiku (sulfanu)*

e Smérnice €. 425 »Pouzivani do€asnych stavebnich konstrukci (leSeni)*

e Smeérnice €. 427 .Pfenosné Zebfiky“

B) Provozni pfedpisy

e PRP-01 — JRKR Pracovni postup pro zabezpeceni zafizeni pfi pouZiti systému uzamykani a oznacovani
- LOTO

C) Pracovni pfedpisy udrzby

e PPU 102 Postup pro utahovani pfirubovych spoju

e PPU 103 Cistici prace s pouzitim vody o vysokém tlaku

e PPU 107 PoZadavky pro opravy armatur

e PPUI121 Manipulace a ukladani zdemontovanych potrubi, armatur, svazk({ vymeénika,

vik komor vyménikl a ostatniho zafizeni
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